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MARTILLOS / HERRAMIENTAS DE GOLPE

SEGURIDAD  
GOLPE A GOLPE

Para el trabajo basto y fino

Los martillos y cinceles GEDORE - un equipo perfecto para un trabajo seguro

Gran selección de martillos
 ›  Desde el martillo para alicatado, martillo antirrebote, 

herramienta de forja, pasando por el martillo de montador 
hasta el martillo de fragua
 ›  Calidad industrial de gran calidad para los trabajos 

continuos más duros
 ›  Se pueden suministrar individualmente o en  

prácticos juegos
 ›  Fabricaciones y ejecuciones a medida bajo pedido

Gran selección de cinceles,  
granetes, martillos botadores etc.
 › Opcionalmente con protección para la mano
 ›  También se pueden obtener en surtido/juego
 ›  Templados y revenidos con esmero -  

elevada duración

Máxima calidad - Soluciones completas
 ›  La base es un acero de calidad estrictamente controlada así 

como madera cuidadosamente seleccionada
 ›  Especialistas experimentados y fiables garantizan una 

esmerada fabricación
 ›  La producción de la cabeza y del mango de los martillos 

(hasta 400 mm) se realiza en la producción propia de GEDORE 
en Alemania.
 ›  Estrictos controles de calidad tras cada paso de producción 

garantizan un nivel elevado y constante

 Al chocar el peto y la cabeza del cincel se liberan grandes fuerzas.

 Los martillos y cinceles GEDORE están adaptados óptimamente entre si y gracias a su forma geométrica 
que cumple las normas dirige la mayor parte de la fuerza aplicada en dirección a la punta del cincel.

 En los martillos y cinceles no rectificados correctamente, una gran parte de la fuerza aplicada no va a 
dar a la punta del cincel y puede provocar serias lesiones.

Sistema ROTBAND-PLUS -  
fiable incluso bajo cargas 
extremas 

 ›  Los martillos convencen con el sistema de seguridad 
patentado ROTBAND-PLUS, con él „no se pierde la cabeza“
 ›  La ayuda ideal para el duro trabajo cotidiano en obras  

y talleres
 ›  Modelos con bordes de la superficie de golpeo templados 

por inducción
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600 E     100 – 2000

600 H 100 – 2000

600 IH 200 – 2000

4 E 50 – 2000

4 H 50 – 2000

4 K 200 – 1000

500 F 200 – 2000

500 ST 300 – 500

8601 1/4 LBS – 2 LBS

65 E 100 – 600

620 E 1000 – 2000

620 H 1000 – 2000

20 E 1000 – 10000

20 H 1000 – 10000

20 F 1000 – 10000

20 ST 1000 – 1250

609 H 3000 – 8000

9 E 3000 – 8000

9 H 3000 – 8000

9 F 3000 – 8000

9 G 5000

29 ST 500

94 ST 600

93 ST 600

75 GSTM 600

75 STK 600

75 ST 600

75 STKM 600

75 STM 600

71 GSTM

677 H 300

77 ST 400

77 E 330
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de acero

1000  069 1500 CT1-350  111

498
499

https://rodavigo.net/es/c/f/gedore

Polígono Industrial O Rebullón s/n. 36416 - Mos - España - rodavigo@rodavigo.com

Servicio de Att. al Cliente
+34 986 288118



MARTILLOS / HERRAMIENTAS DE GOLPE

¿EN QUÉ SE RECONOCE A  
UN MARTILLO SEGURO?

Achaflanado limpio de cantos de 45º  
en peto y peña
 El achaflanado de cantos, llamado también 
bisel, impide peligrosos astillamientos. 
 Los martillos GEDORE poseen un achaflanado 
de cantos limpio y conforme a las normas.

Cuña plana

La cuña cónica distribuye la fuerza de apriete uniformemente 
en 360°, es decir, también en la dirección del movimiento. No 
se destruye la estructura de la fibra de la madera. La cabeza del 

 La cuña plana no aporta ninguna fuerza de apriete en la dirección  
del movimiento.

martillo no se afloja tampoco tras varios cientos de golpes.
 La púa incorporada proporciona una unión positiva e impide que se 
suelte la cuña cónica. Un "extra" de seguridad.

Cuña cónica

Reconocimiento claro del fabricante  
en la cabeza del martillo

Unión segura y asiento firme del mango  
y de la cabeza del martillo
 Haga la prueba visual: ¿Existen huecos entre el ojo 
del martillo y el mango? El mango de madera debe 
asentarse en la cabeza del martillo firmemente. La 
unión entre el mango y la cabeza del martillo tiene que 
estar enchavetada con seguridad.
 GEDORE emplea sólo cuñas cónicas que proporcionan  
una distribución óptima de la fuerza de apriete en el  
ojo del martillo.
El sistema ROTBAND-PLUS desarrollado y patentado  
por GEDORE hace del martillo normal DIN un "martillo  
de seguridad".

Aplicación duradera
 GEDORE troquela o forja el dato del peso 
y el logotipo según DIN 1041 de un modo 
permanente y bien legible en la cabeza  
del martillo.

La cabeza del martillo se tiene que  
bonificar correctamente
 El esmerado temple y revenido, también llamado 
bonificado, es un criterio que no se puede 
comprobar sin medios auxiliares. El temple en el 
peto del martillo y en la peña debe ser siempre 
de entre 50 y 58 HRC. La profundidad del temple 
debe ser al menos de 3 mm. En la zona del ojo del 
mango, por razones de seguridad no se pueden 
sobrepasar los 30 HRC.
 GEDORE fabrica según las prescripciones arriba 
indicadas de la norma DIN 1193 y las cumple en 
su totalidad. Estos valores se garantizan mediante 
controles permanentes.

¿Está el mango exento de defectos?
 El mango del martillo tiene que estar libre de 
fisuras, agujeros de nudos y otros defectos. 
No cualquier tipo de madera es adecuado 
para mangos de martillos. Nogal y fresno se 
mencionan en la norma DIN 68340 como maderas 
recomendadas.
 GEDORE emplea exclusivamente estos dos tipos 
de madera en su fabricación de mangos.
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INDICACIÓN DE SEGURIDAD  642
PARA MARTILLOS

MANGOS DE NOGAL

MANGOS DE TUBO DE ACERO, DE FIBRA DE VIDRIO O DE  
MATERIALES SINTÉTICOS

¡La madera es un producto natural! Recomendación

Nota Indicación de seguridad 
para mangos de fibra  
de vidrio

Mangos de nogal
 ›   Madera de gran calidad y muy resistente. A diferencia de la madera de frenso,  

la capacidad de carga física del nogal es 3-4 veces superior
 ›  Estructura de fibra larga: Más seguridad si se rompe un mango: la madera 

se mantiene aglomerada por sus largas fibras y se evita un desprendimiento 
incontrolado del mango roto, así como un golpe de martillo
 ›  Amortigüa las vibraciones
 ›  Larga vida útil = excelente relación calidad-precio

Mangos de fresno
 ›  Madera considerada como calidad mínima por la norma DIN
 ›  Económica
 ›  Resistente
 ›  Estructura de fibras cortas: debido a las fibras cortas de la madera, el punto de 

rotura no se puede mantener sujeto en caso de ruptura. El mango se rompe en dos

 ›  GEDORE utiliza sólo tipos de madera y maderas que 
concuerdan con la DIN 68 340 (mangos de madera para 
herramientas de percusión).
 ›  La madera conserva sus propiedades naturales, ¡incluso 

después de su mecanizado!
 ›  El árbol regula su contenido de humedad emitiendo la misma 

por sus poros. ¡Esta propiedad se mantiene incluso en la 
madera mecanizada! Eso significa que con una baja humedad 
del aire, el mango del martillo pierde agua por sus poros.

 ›  ¡Compruebe siempre la firmeza del asiento de la 
cabeza del martillo antes de su uso!
 ›  ¡No almacene el martillo en lugares demasiado secos! 
 ›  Recuerde que al almacenarlo en espacios muy 

caldeados o cerca de una fuente de calor, se extraerá 
la humedad del mango. De esa forma, se reduce 
también el perímetro del mango, y en casos extremos, 
queda anulado el asiento firme de la cabeza del 
martillo en el mango.

 ›  En la normativa DIN 68 340 se especifica el grado de 
humedad del mango del martillo en el momento del insertar 
el mismo. Deberá situarse entre un 12 y un 14 % en relación 
al peso seco. La fabricación en nuestra propia empresa y los 
constantes controles de calidad son la garantía de que se 
cumplen las especificaciones indicadas en la DIN 68 340.

 ›  Los golpes fallidos con herramientas de fibra de vidrio 
pueden provocar una pérdida de fibra del material. 
 ›  Para que estas fibras no dañen nuestra piel, 

recomendamos el empleo de guantes de seguridad en 
el trabajo.

Mangos de tubo de acero
 ›   Alta resistencia a la flexión
 ›  Resistente a la intemperie

Mango de goma reforzado con tubo de acero
 ›  Indestructible
 ›  Relación calidad-precio insuperable ya que es de muy  

larga duración
 ›  Amortigua las vibraciones
 ›  Resistente a la gasolina y aceites
 ›  Zonas de agarre acanaladas para una buena sujeción

Mangos de fibra de vidrio
 ›  Robustos, prácticamente irrompibles
 ›  Insensibles a la intemperie, también pueden usarse a 

temperaturas bajo cero y resisten a la rotura
 ›  Resistentes a sustancias químicas usuales, como p. ej.  

aceites y grasas

 ›  Los mangos de tubo de acero, de fibra de vidrio o de 
materiales sintéticos deben comprobarse de un modo 
especialmente intenso en lo que se refiere a su firme 
asentamiento en la cabeza del martillo. Se debe dar 
preferencia a martillos con un aseguramiento adicional de 
la cabeza. La cabeza se encuentra unida adicionalmente 
mediante un pasador de resorte con el mango del martillo.
 ›  Característica especial de la empuñadura de goma: Preste 

atención a que la empuñadura esté pegada firmemente 
con el mango. Haga una prueba giro. Si la empuñadura 
se puede girar en el mango, no cumple los valores 
establecidos en la norma DIN.
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